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LTr‘anspor‘te neumatica Opcién tecnolégica Ex)l=

Existen dos tipos de funcionamiento en las instalaciones de transporte neumatico: en fase
diluida y en fase densa.

El transporte neumdtico es una alternativa al transporte mecanico de materiales. El trans-

. - ) v o . En fase diluida, la mezcla aire/producto se realiza de forma homogénea. El transporte en
porte de productos a granel se realiza mediante métodos de presion positiva o de aspirado.

fase densa diluida es especialmente apropiado para productos de baja o media densidad,
no abrasivos y que no sufran de degradacion, tales como la harina, el azicar, la sal, los

El transporte neumdtico por presion positiva es particularmente apropiado para el transporte de mate- granulados

riales a altas velocidades (hasta 200 ton/h) y a media y larga distancia (de 50 a 150 m). Los productos

son tomados de silos o de tolvas de almacenamiento para alimentar uno o varios puntos de aplicacion. En fase densa, el volumen de aire es inferior y a presion es superior. Este sistema de

transporte es utilizado generalmente para productos de media o alta densidad, sensibles

El transporte automatico por aspirado es utilizado para el transporte a corta y media distancia (de 2 al calor, abrasivos, cohesivos o muy fragiles, sobre distancias cortas.

a 80 m) de polvos o granulados sensibles al calor, higroscépicos o grasos con tendencia a taponarse.

©O INSTALACIONES DE TRANSPORTE FASE DENSA - ASPIRADO © INSTALACIONES DE TRANSPORTE SOPLADO DILUIDO - COMPRESOR

[+] Ventajas . [+] Ventajas

|7 Miltiples puntos de aspirado - 4 -. |7 Coste reducido

[ Seguridad ATEX L . 9 [> Muiltiples puntos de llegada
|7 Dosificacion integrada (pérdida de |7 Facilidad de instalacion
peso, ganancia de peso)

© INSTALACIONES DE TRANSPORTE FASE DENSA - SOPLADO

’ [+] Ventajas
g |7 Caudales importantes
| |7 Abrasividad reducida
al minimo
_/ -
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Fase diluida
soplado

Fase densa
soplado

Fase densa

Caracteristicas de las soluciones [EESSSs

Velocidad maxima*

Velocidad de transporte
Presion de transporte
Abrasion de las tuberi;
Riesgo de segrega

Coste de produc
Aplicacion higiénica

n de pesaje en la llegada _

6as8t./h.

Distancia maxima de transporte

70 m. 500 m.
Baja Baja

Negativa Elevada
Baja Baja
Bajo Bajo
Media Elevada
Bajo Moyen

Bajo Bajo

v

| ]
v
7

“Los caudales son datos a titulo indicativo y pueden variar segtin el tipo de producto.

200 t./h.

40 t./h.

300 m
Elevada
Baja
Elevada
Elevado
Media
Elevado

Bajo

Transporte Neumatico
Fase Densa Aspirada

i i -ansporte,/transpor i
Videos y diagramas descargables en linea
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DISPONIBLE
A
MEDI

El transporte neumatico en fase densa aspirado permite transportar el producto, como . Flexibilidad del sistema a lo largo del tiempo

parte de sus procesos de fabricacion, sin deteriorarlo, de forma continua y contenida. . Purgado de la linea . Humectadoras de polvo

EL producto es aspirado mediante una bomba de vacio hacia un ciclofiltro. Particu- . Limpieza in situ . Mezcladoras

larmente apropiado para productos de manejo complejo (dificil escurrimiento, fragili- . Higiene . Tanques

dad, abrasivos o con caracteristicas explosivas), este vortice de aspiracion es implan- . Carga de reactor bajo presién . Reactores

tado de manera muy sencilla en su entorno con posibilidades de extension ilimitada. . Facil implementacién . Reactores bajo presion

El aspirado se realiza a partir de varios puntos de alimentacién y/o se alimenta en . Para todos los productos (a granel, pulverulentos, granulados...) - Dispersores cargados con solventes
varios puntos de su proceso. Unido a sistemas de pesaje, permite la introduccion . Para todos los caudales . Envasadoras...

controlada en peso de materias primas (a granel, pulverulentos, granulados, etc.). . Sin degradacion del producto transportado

© SINOPSIS DEL SISTEMA © GAMA DE CICLOFILTROS

VFO1 VF02 VFO3 VF04
Modelos AT i Caugal @ Tuberias gjsalida DU i%r::l;?;rz:iifl:e Tara (kg)
en mm en m3/h. del producto del producto mi/h
VFlow® 01 880 0al SMS 38 DN 200 DN 40 033a132 95
VFlow® 02 1133 1a25 SMS 51 DN 200 DN 50 0,68a1,56 115
Nombre Fabricado en Cantidad VFlow" 03 1311 25a4 SMS 63 DN 250 DN 65 072a111 145
Cuerpo del ciclofltro Acero inoxidable 304L ! VFlow" 04 1477 436 SMS 76 DN 300 DN 80 0902131 170
Tapa del ciclofiltro Acero inoxidable 304L 1
Cartucho filtrante desmontabie At 350 mm - 0 325mm ] VFlow® 05 1644 5a8 1SO 88,9 DN 300 DN 100 076a121 185
Valvula de entrada del producto DNG5 Valvula de manga 3 " Los caudales dependen de la densidad del producto transportado
Valvula de salida DN250 Vélvula mariposa - Cuerpo de hierro fundido - Pala de acero inoxidable 1
Recipiente de desobstruccion Cilindro de acero pintado - Electrovalvula de aluminio 1
Conducto de desobstruccion ABS 1 o R E LAC I O N CA U DA L / D I STA N C | A
Valvula de ventilacion DN65 Valvula mariposa - Cuerpo de hierro fundido - 1 = 8
Pala de acero inoxidable g 7
Vélvula de vacio DN65 Vilvula mariposa - Cuerpo de hierro fundido - Pala de acero inoxidable 1 ;% 6 = VFOS
Sensor de nivel alto Tecnologia capacitiva 1 %i : =FO4
Sujecion de la tapa Acero zincado - Mango de pldstico de dos materiales 4 e 3 = V03
Tubo de vacio Tubo de poliuretano apto para alimentos 1 E 2 mVFO2
Caja de conexiones de equipos neumaticos Acero inoxidable 304L 1 § ; = VFO1
Vibrador neumatico Aluminio 1 5 10 20 30 40 50

Ya sean granulados, polvos metdlicos o materiales grasos,
la gama VFlow® asegura el transporte de mas del 95% de
los materiales en polvo existentes en la actualidad !

Distancia de transporte en m.

ansporte,/transpor
& Videos y diagramas descargables en linea




Modelo: VFlow!

Caudal: 0 a 1 m3/h.

Altura total: 660 mm

Capacidad del ciclofiltro: 15 |

Calidad de fabricacion: Ra < 1,2 a

Material del cuerpo del ciclofiltro: acero inoxidable 304(L), 316(L)

Tamaiio de las particulas transportadas: de 1 mm a 3um

Temperatura de funcionamiento: -10°/+ 40°

Tecnologia de la bomba de vacio: libre de lubricacion, con paletas secas o toberas
Tara (kg): 95 kg

Presion negativa maxima de transporte: 800 Nm3/h.

Consumo de aire™ 0,21 a 0,85 m3/h.

* Caudal a la presion atmosférica, caudal maximo y minimo

Presion de trabajo: 6 bar

Material del filtro: poliéster, revestimiento de PTFE, chapa interior de acero inoxidable
Superficie del filtro: 0,37 m2

Volumen del recipiente de desobstrucci 65 L

Caracteristicas del sensor de nivel: capacitivo (a pedido dependiendo del producto)
Tecnologia de la valvula de salida: mariposa @ DN200

Cuerpo de la valvula: hierro fundido o acero inoxidable 316L

Pala de la valvula: acero inoxidable 304 (L), 316 (L)

Tecnologia de la valvula del producto: manga

Tecnologia de la valvula de vacio: mariposa con accionador neumatico

@ tubo de aspiracién de aire (mm): 38

0 tubo de aspiracion del producto (mm): 38

Tipo de tubo: rigido y flexible (tubo reforzado con espiral eléctrica para continuidad metalica)
Conexiones: SMS, clamp, brida

Potencia necesaria: 2,2 a 3,3 kW

Cantidad de entradas: 2

Cantidad de salidas: 5

Compatibilidad ATEX: 20, 21,22y 1,2

= Diagramas descargables en www.palamaticprocess.es

ist ransporte/transporte-neumatico
& Videos y diagramas descargables en linea

Modelo: VFlow® 02

Caudal: 1 a 2,5 m3/h.

Altura total: 820 mm

Capacidad del ciclofiltro: 25 |

Calidad de fabricacion: Ra < 1,2 a 0,8

Material del cuerpo del ciclofiltro: acero inoxidable 304(L), 316(L)
Tamaiio de las particulas transportadas: de 1 mm a 3um

Temperatura de funcionamiento: -10°/+ 40°

Tecnologia de la bomba de vacio: libre de lubricacidn, con paletas secas o toberas
Tara (kg): 115 kg

Presion negativa maxima de transporte: 800 Nm3/h.

Consumo de aire™: 0,46 a 1,06 m3/h.

* Caudal a la presion atmosférica, caudal maximo y minimo

Presion de trabajo: 6 bar

Material del filtro: poliéster, revestimiento de PTFE, chapa interior de acero inoxidable
Supefficie del filtro: 0,37 m2

Volumen del recipiente de desobstruccion: 6,5 |

Caracteristicas del sensor de nivel: capacitivo (a pedido dependiendo del producto)
Tecnologia de la valvula de salida: mariposa @ DN200

Cuerpo de la valvula: hierro fundido o acero inoxidable : 316L

Pala de la vélvula: acero inoxidable 304 (L), 316 (L)

Tecnologia de la valvula del producto: manga

Tecnologia de la valvula de vacio: mariposa con accionador neumatico

0 tubo de aspiracion de aire (mm): 51

@ tubo de aspiracion del producto (mm): 51

Tipo de tubo: rigido y flexible (tubo reforzado con espiral eléctrica para conti-
nuidad metalica)

Conexiones: SMS, clamp, brida

Potencia necesaria: 4 kW x X B L
Cantidad de entradas: 2 i
Cantidad de salidas: 5 EqUIpment
Compatibilidad ATEX: 20, 21,22y 1, 2

Available




DISPONIBLE

A
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Modelo: VFlow® 03

Caudal: 2,5 a 4 m3/h.

Altura total: 1.070 mm

Capacidad del ciclofiltro: 40 |

Calidad de fabricacién: Ra < 1,22 0,8

Material del cuerpo del ciclofiltro: acero inoxidable 304(L), 316(L)
Tamaio de las particulas transportadas: de 1 mm a 3uym

Temperatura de funcionamiento: -10°/+ 4!

Tecnologia de la bomba de vacio: libre de lubricacidn, con paletas secas o toberas
Tara (kg): 145 kg

Presion negativa maxima de transporte: 800 Nm3/h.

Consumo de aire™: 0,80 a 1,23 m3/h.

" Caudal a la presion atmosférica, caudal maximo y minimo

Presion de trabajo: 6 bar

Material del filtro: poliéster, revestimiento de PTFE, chapa interior de acero inoxidable
Superficie del filtro 2,8 m?2

Volumen del recipiente de desobstruccion: 6,5 |

Caracteristicas del sensor de nivel: capacitivo (a pedido dependiendo del producto)
Tecnologia de la valvula de salida: mariposa @ DN250

Cuerpo de la valvula: hierro fundido o acero inoxidable 316L

Pala de la valvula: acero inoxidable 304 (L), 316 (L)

Tecnologia de la valvula del producto: manga

Tecnologia de la valvula de vacio: mariposa con accionador neumatico

0 tubo de aspiracion de aire (mm)

@ tubo de aspiracién del producto (mm): 63,5 mm

Tipo de tubo: rigido y flexible (tubo reforzado con espiral eléctrica para continuidad metélica)
Conexiones: SMS, clamp, brida

Potencia necesaria: 4 a 5,5 kW

Cantidad de entradas: 2

Cantidad de salidas: 5

Compatibilidad ATEX: 20, 21,22y 1,2

= Plans téléchargeables sur www.palamaticprocess.fr

ist ransporte/transporte-neumatico
&% Videos y diagramas descargables en linea

Modelo: VFlow® 04

Caudal: 4 a 6 m3/h.

Altura total: 1.070 mm

Capacidad del ciclofiltro: 55 |

Calidad de fabricacion: Ra < 1,22 0,8

Material del cuerpo del ciclofiltro: acero inoxidable 304(L), 316(L)

Tamaiio de las particulas transportadas: de 1 mm a 3um

Temperatura de funcionamiento: -10°/+ 40°

Tecnologia de la bomba de vacio: libre de lubricacién, con paletas secas o toberas
Tara (kg): 170 kg

Presion negativa maxima de transporte: 800 Nm3/h.

Consumo de aire™: 0,63 a 0,92 m3/h.

" Caudal a la presion atmosférica, caudal maximo y minimo

Presion de trabajo: 6 bar

Material del filtro: poliéster, revestimiento de PTFE, chapa interior de acero inoxidable
Superficie del filtro: 4,2 m2

Volumen del recipiente de desobstruccion: 6,5 L

Caracteristicas del sensor de nivel: capacitivo (a pedido, dependiendo del producto)
Tecnologia de la valvula de salida: mariposa @ DN300

Cuerpo de la valvula: hierro fundido o acero inoxidable 316L

Pala de la vélvula: acero inoxidable 304 (L), 316 (L)

Tecnologia de la valvula del producto: manga

Tecnologia de la valvula de vacio: mariposa con accionador neumdtico

0 tubo de asp n de aire (mm): 76

@ tubo de aspiracion del producto (mm): 76

Tipo de tubo: rigido y flexible (tubo reforzado con espiral eléctrica para continuidad metalica)
Conexiones: SMS, clamp, brida

Potencia necesaria: 5,5 a 11 kW

Cantidad de entradas: 2 £ * *

Cantidad de salidas: 5 .
Compatibilidad ATEX: 20, 21, 22y 1, 2 Equipment

Available
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Modelo: VFlow® 05

Caudal: 5 a 8 m3/h.

Altura total: 1100 mm

Capacidad del ciclofiltro: 70 |

Calidad de fabricacion: Ra < 1,22 0,8

Material del cuerpo del ciclofiltro: acero inoxidable 304(L), 316(L)

Tamaiio de las particulas transportadas: de 1 mm a 3um i
itura de fi ento: -10°/+ 40° p ™ Dimensiones especificas y reducidas
Tecnologia de la bomba de vacio: libre de lubricacién, con paletas secas o toberas bt Apli q ductos toxi
Tara (kg): 185 kg Lo 0 plicaciones para productos toxicos
Presion negativa maxima de transporte: 800 Nm3/h. ! 4 Sector nuclear, contencion
Consumo de aire™: 0,57 a 0,92 m3/h. | ! Materiales de fabricacion adaptados al producto y al entorno de
* Caudal a la presion atmosférica, caudal maximo y minimo trabajo : acero, acero inoxidable, Hastelloy, Uranus B6, Viton,
Presion de trabajo: 6 bar | Perbutan, Nitril
[ Material del filtro: poliéster, revestimiento de PTFE, chapa interior de acero inoxidable = | G " i1k .
] P Superficie del filtro: 5,6 m? s Coalh = | Tratamiento de las superficies adaptado a los polvos: electropu-
oy Volumen del recipiente de desobstruccion: 6,5 | 3 Jic, lido, pulido espejo, vulcanizado, tratamiento de teflon Y.
‘ Caracteristicas del sensor de nivel: capacitivo (a pedido dependiendo del producto) Y . Integracién de funcionalidades al proceso: dosificacion, tami- -
I Tecnologia de la vélvula de salida: mariposa @ DN300 —% do, triturad lado, di iti ti-bovedas, t It
Cuerpo de la valvula: hierro fundido o acero inoxidable 316L z 0: ," urado, granulado, cispositivo anti-bovecas, transRQk e
Pala de la valvula: acero inoxidable 304 (L), 316 (L) mecanico .
Tecnologia de la valvula del producto: manga 1 ATEX...

Tecnologia de la valvula de vacio: mariposa con accionador neumético
@ tubo de aspiracién de aire (mm): 104

T @ tubo de aspiracion del producto (mm): 104
Tipo de tubo: rigido y flexible (tubo reforzado con espiral eléctrica para continuidad metdlica)
Conexiones: SMS, clamp, brida ] "
Potencia necesaria: 11 a 13,2 kW X * * 5

Cantidad de entradas: 2
Equipment

Cantidad de salidas: 5
Compatibilidad ATEX: 20, 21,22y 1,2

Available

Fase densa - aspirado

EL Vflow® a medida permite un transporte denso bajo vacio de forma continua y contenida en sus procesos de fabried-
cion, evitando el deterioro del producto.

Particularmente apropiado para productos de manejo complejo (dificil escurrimiento, fragilidad, abrasivos o con carac-
teristicas explosivas), este ciclofiltro es implantado de manera muy sencilla en su entorno con posibilidades de extension
ilimitada.

El aspirado se realiza a partir de varios puntos de alimentacidon y/o se alimenta en varios puntos de su proceso. Unido a
sistemas de pesaje, permite la introduccién controlada en peso de materias primas.

rmite la alimentacion del reactor bajo presién y el suministro del producto sin aporte de aire.

— -~

www.palamaticprocess.es/equipos-industriales/sistema-transporte,/transporte-neumatico
s Diagramas descargables en www.palamaticprocess.es &4 Videos y diagramas descargables en linea




b2 TRANSPORTE DE MEZCLAS Y
LIMPIEZA IN SITU

Productos procesados: materias primas y
mezclas de lavado

= Alimentacion de un mezclador y de una linea de
envasado

= Respeto de la mezcla durante la fase de transporte

= Limpieza in situ de la totalidad de las lineas de
transporte

b3 DE PERDIDA DE PESO
Y LINEA DEDICADA

Productos procesados: aziicar

= Alimentacion de un dispersor de polvo a partir de
dos estaciones de descarga de big bags con pesaje

= Velocidad: 5 ton/h.

=» Purgado de linea integrado para asegurar la precision de
la dosificacion y evitar la contaminacion cruzada

b3 TAMIZADO EN LINEA

Productos procesados: mezcla alimenticia

=» Tamizado en linea de la mezcla y alimentacion de
la envasadora de big bags

= Velocidad de 4 ton/h.

Ventajas: accesibilidad de los equipos para su control y
limpieza

b3 IMPLANTACION EN LOCAL DE
ENVASADO Y MEZCLA

= Transporte de materias primas hacia el mezclador
= Transporte de mezclas hacia la envasadora.
= Velocidad de 5 ton h. y 4 ton/h.

=» |mplantacion en zona ATEX

=) Tamizado en linea y dosificacion integrada de materias primas

b2 FACILIDAD PARA DESARMAR LOS EQUIPOS

Productos procesados: chocolate en polvo
=» Conjunto compacto para su facil desarmado y limpieza
= Seguridad ATEX

= Disefio especial para productos grasos de dificil escurrimiento

P2 TRANSPORTE DE GELATINA DE REVESTIMIENTO
PARA CAPSULAS DE MEDICAMENTOS '

Producto procesado: gelatina virgen

= Asegurar la alimentacion de gelatina virgen del fusor
(separacion del material fino y del material en grano)

= Maxima higiene

Ventajas: el transporte asegura una funcionalidad mdultiple,
permitiendo minimizar el nimero de equipos implantados

0 qui pos-i i ist ransporte/transporte-neumatico
& Videos y diagramas descargables en linea




Un ciclofiltro separador (filtro independiente) es acoplado al ciclofiltro de transporte
neumadtico.

El ciclofiltro separador esta equipado con un tubo de reingreso que permite recuperar
de forma continua los finos aspirados, para asi reutilizar el producto en el proceso.
El reingreso se produce en un circuito cerrado.

Desde el punto de vista de la velocidad, la colocacion de un filtro separador permite
eliminar los ciclos de desobstruccién del filtro (en promedio, 10% de la duracion de
un ciclo)

PRINCIPALES FUNCIONES
1. Ciclénica: separacion aire/producto

2. Almacenaje: recuperacion del producto, conserva-
cion del volumen de expansion

2. Acabado: separacion y proteccion del dispositivo
de aspiracion

© CICLOFILTRO SEPARADOR

Nivel de separacion
ciclénica

Sistema de desobs-
truccion: recipiente y
secuenciador

Nivel de almacenaje
con deteccién de
nivel mediante

o sensor capacitivo
Ciclofiltro para

la recuperacion
de finos

Tolva de reintroduc-
cion de finos

Tamaiio de las particulas: 50 — 500 pm

Nivel medio de presién negativa: 600 Nm3/h.

Eficacia ciclénica: > 99,5%

Materiales de fabricacion: acero inoxidable 304L, acero inoxidable 316L

Acabados disponibles: microgranallado exterior, electropulido interior, pulido espejo interior
Medio filtrante: PTFE, PTFE antiestatico, certificado por la FDA

Certificacion ATEX: zona Il 1,2,3 GD (EMI inferior a 3 mJ).

17 Sin pérdida de polvo: 7 Implantacion en entornos 17 Proceso a alta velocidad: 1] Transporte de productos
reingreso de los polvos en el dificiles: alimentacion de optimizacion de la eficacia ciclé- dificiles: proteccion del sistema de
proceso reactores en zona explosiva: nica, reduccion de las pérdidas filtrado, sin obstruccion del filtro
proteccién del filtro contra los de carga, descarga continua
vapores, certificacion ATEX de
zona de gas y polvo
. 0 de
Caudal 0 Tubos SU’D?M/“E descarga A{Iula. del
Modelos de filtrado L ciclofiltro
enm3/h. | enmm N del ciclofil-
en m-< enmm
tro en mm
VF DEP 02 2 50 5 100 600
VF DEP 04 4 65 8 150 780
VF DEP 06 6 80 12 150 960
200 VF DEP 08 8 100 18 200 1200
VF DEP 10 10 125 26 250 1500

ist ansporte,/transpor

& Videos y diagramas descargables en linea

Opciones disponibles

b2 NIS: Limpieza in situ
7 Una esclusa neumdtica para la introduccion del reactor

/7 Valvula de descarga de manga presurizada para los entor-
nos dificiles: emanacién de vapor




b/F'DW® Filtro independiente____. LATEX—

SEGURIDAD ATEX: ESPECIFICIDADES Y VENTAJAS

Puntos multiples de descarga: revestimiento con reactor

Cliente: fabricante de tintas con solventes
Productos: resinas, polimeros, talco, 6xido de silicio

Objetivos:

- alejar al operador de la zona de riesgo
- evitar la contaminacién cruzada

- asegurar el pesaje

La tecnologia Unica del filtro independiente PALAMATIC PRO-
CESS ofrece la solucion para la carga de los reactores bajo
presion cargados con solventes.

La totalidad de los riesgos vinculados al ciclo de transporte,
al ciclo de descarga y al ciclo de reinicio del transporte son
eliminados totalmente mediante la integracion de sensores y
equipos complementarios.

Alimentacion del reactor

Cliente: L'oréal

El gran nimero de nuestras actuales aplicaciones son una
excelente prueba de nuestra experiencia en el drea del
transporte neumatico.

Producto: cera

Objetivo: alimentacion con cera de 4 reactores cargados en caliente.
La dosificacién esta asegurada por la pérdida de peso de las estaciones de des-
carga de big bags.

Precision de dosificacion: 500 g.
Velocidad de 4 ton/h.

En los procesos de produccion, los fabricantes frecuentemente se ven enfrentados al cardcter explosivo de los diversos
materiales utilizados (polvos, gases, liquidos). Cuando la atmdsfera es explosiva, alcanza con una mintscula chispa (meca-
nica a partir de un elemento de la maquina, eléctrica) para provocar un accidente o una catdstrofe. Desde ya hace muchos
anos, las autoridades y la industria trabajan para desarrollar normas de seguridad que regulen las condiciones de trabajo
en estos entornos peligrosos, estas atmasferas bajo riesgo de explosion.

Dosificacion en mdltiples puntos de descarga, transporte continuo
sin pérdida de producto: cuba de disolucién de urea - tratamiento de
aguas
PALAMATIC PROCESS le aporta su experiencia para clasificar los emplazamientos peligrosos en zonas, en funcién de la
naturaleza o de la duracién de la presencia de la atmdsfera ATEX.

Hoy en dia, PALAMATIC PROCESS entrega a sus clientes instalaciones ATEX homologadas por los organismos notificados
(Inéris, LCIE, etc.).

Cliente: fabricante de juntas para automdviles
Producto: negro de humo

Objetivos: el filtro independiente permite la implementacion del ciclofiltro
en el suelo Las operaciones de mantenimiento son facilitadas y centraliza-
das en un solo equipo.
El resto de los ciclofiltros son implantados en altura y no requieren de
mantenimiento alguno.

PALAMATIC PROCESS ha desarrollado de forma estandar equipos que cumplen con ATEX 0-20 / 1-21 / 2-22.

Ademads, nuestros ingenieros especializados se ocupan de la zonificacion y la redaccion de analisis de riesgos para los nue-
V0s equipos y las nuevas instalaciones. PALAMATIC PROCESS le garantiza la seguridad de operacion y el respeto absoluto
de las normas vigentes.

palamaticpr ‘oficina-tecnica-ingenieria/soporte-internacional
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b/F'DWC@ Pesaje integrad

ESPECIFICACIONES TECNICAS © POSIBILIDAD DE PRUEBAS

|_Esta opcion ofrece la combinacién de trans- Caudal de 1 a 10 m3/h. Nuestra estacion de pruebas le ofrece la posibilidad

porte y dosificacion. El pesaje integrado Distancia de transporte: de 1 a 100 m. de observar el comportamiento de sus productos en

permite el control en tiempo oculto y la ; Velocidad de transferencia: < 5 m/s. condiciones reales durante el proceso de transporte.

preparacion del lote a introducir. ] . Productos transportables: polvos, granos, granulados... Esta prueba previa de los equipos le permite realizar
J - W una validacion técnica para asegurar su inversion.

Por mas informacidn, vea la pagina 28
: x X * *

Equipment
TEST CENTER

Available

La tecnologia del transporte neumatico aspirado permite PERDIDA DE PESO
integrar las soluciones de pesaje.

=
1

1- Pérdida de peso p.!:’m‘.", F,mm =

La solucion de pérdida de peso consiste en pesar los polvos en el
"punto de partida” (estacién de vaciado de sacos, vaciado de big bags,
vaciado de bidones, etc.).

El robot pilotea la aspiracion a través del sistema de purgado para dete-
ner el transporte.

Para lograr una mayor precision, se puede implantar un dispositivo de
dosificacion (valvula, tornillo, esclusa)

La pérdida de peso en los puntos de partida combinada con el purgado de la linea asegura una dosificacion completa para la realizacion de pre-mezclas.

GANANCIA DE PESO
2- Ganancia de peso

La solucién por ganancia de peso consiste en implantar el ciclofiltro
sobre células de carga.

Cuando la cantidad aspirada corresponde a la consigna, el robot de-
tiene el transporte y la dosis esta lista para ser introducida.

El ciclofiltro asegura el bombeado del producto hasta el peso de la consigna. Una vez descargado, el retorno a cero permite asegurarse de la introduccion

Precision < 1 kg y < 50/100 Purgado de la linea Linea dedicada: inexistencia Visualizacion total del material en el equipo que esta a continuacion.
g con alimentacion dosificada de contaminacion cruzada
20 0 qui p ansporte/transporte-neumatico 29
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b/FlDWCR) Pesaje integr‘ado— . PC'DNES_Tr‘anSpor‘te Neumética_.

MANGA DE ASPIRADO

Aspirado sin esfuerzo.
Permite el aspirado del producto mediante la operacion manual. Esta manga de aspirado es ideal para la des-
carga de bidones, sacos, octobins, etc.

VERSIONES ATEX 20, 21 ET 22

La zonificacion ATEX condiciona el disenio del sistema de transporte neumatico.
En funcion de su zonificacion ATEX, el sistema de transporte neumatico estd integrado por equipos ATEX, de

Ciclofiltro de transporte con un sistema de Multiplicidad de lineas para la alimenta- Transporte neumatico por aspirado con un desobstruccién mediante nitrégeno, de construccion CODAP...
dosificacion cion del ciclofiltro con pesaje; permite la balance integrado de “ganancia de peso”.
realizacion de la pre-mezcla durante la Este modelo estd especialmente disefiado
fase de transporte. para el aspirado de miiltiples compo-
nentes.

Planta para la preparacion de comidas listas para consumir

FILTRO INDEPENDIENTE

Asegura una separacién del 99,5% entre el aire y el producto en el ciclofiltro
separador situado directamente sobre las cubas y reactores (compatibilidad con
el ambiente no favorable).

EL ciclofiltro es colocado entonces en el suelo con la posibilidad reintroducir los finos al proceso para obtener
productos con alto valor anadido.

Productos: harina de trigo, harina de arroz

Objetivo: aspirado de un lote preciso de harina respetando las dosis de la pre-mezcla
en tiempo oculto.

Caracteristicas: la capacidad de almacenaje intermedio del ciclofiltro permite almace-
nar 800 kg para una alimentacion instantanea del mezclador instalado a continuacién.

Cocina de carnes empanadas CONMUTADORES
Aseguran la flexibilidad del transporte neumatico, las salidas y los arribos muil-
tiples.

Pueden ser manuales o automaticos.

Productos: almidon, carbonatos

Objetivos: realizacion del pre-mezclado en tiempo oculto respetando las recetas.

El ciclofiltro con pesaje esta instalado en espacios no utilizados para liberar espacio
para la produccion propiamente dicha.

Velocidades: 4 ton/h.

Planta de fabricacion de yogur

ESCLUSA NEUMATICA CONTRA LAS EMANACIONES
HUMEDAS

La introduccion de polvos es acompaiada de un flujo de aire, de aire comprimido
o de nitrégeno con el fin de asegurar el flujo descendente del producto y bloquear
las emanaciones de vapores o solventes.

Productos: azlicar y proteinas

Objetivos: almacenaje intermedio de materias primas en tolvas El transporte neuma-
tico VF04 realiza el aspirado directo de las materias primas. La pérdida de peso pilotea
el aspirado para asegurar el transporte de las dosis deseadas.

oo i ‘equipos-industriales/sistema-transporte,/transporte-neumatico o
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b3 SISTEMA DE PURGADO DE LA LINEA

Asegura la terminacién del ciclo de transporte con una linea propia gracias al
uso del vacio.

b2 LIMPIEZA IN SITU

Aspirado de fluido de limpieza a través del sistema de transporte.
Se puede agregar un separador de liquidos antes del grupo de vacio.

b3 CELULAS DE CARGA SOBRE EL CICLOFILTRO

El pesaje del ciclofiltro asegura el pilotaje del transporte con el fin de controlar la
cantidad de polvo aspirada o la cantidad de polvo a descargar.

2 REINTRODUCCION DE FINOS

Cuando se funciona con ciclofiltro independiente, los finos que surgen del ciclo-
filtro son reintroducidos automaticamente en el proceso por el propio sistema de
transporte.

b3 CANON DE AIRE

El chorro de aire generado por el caiién de aire tiene como efecto la liberacion
instantanea de una alta cantidad de aire comprimido, lo que facilita el escurri-
miento del producto.

. Nuestra oficina de proyectos esta a su disposicion para toda opcién especial

b2 DISENO VERTICAL

Diseiio especifico para productos con tendencia a adherirse a las paredes.

b2 VIBROFLUIDIZADORES

Facilitan el escurrimiento y la descarga de los productos almacenados.
Estos vibradores permiten la introduccién de aire o de nitrégeno para favorecer el escurrimiento
de los productos.

Son utilizados para vaciar silos y la traccion en canaletas

b2 TOLVA DE ALMACENAJE

Almacenaje intermedio después de la fase de transporte y previo a la introduccion
del producto.

b2 VIBRADORES NEUMATICOS

Facilitan el escurrimiento y la descarga de los productos almacenados.
Estos vibradores generan vibraciones multidireccionales.
Son utilizados para vaciar silos y la traccion de los productos en las canaletas

b3 SENSOR DE NIVEL

Un sensor de nivel adicional puede ser aiadido en el ciclofiltro para tener un nivel
suplementario.

0 qui pos-i i ist ransporte/transporte-neumatico
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LAutomatizacién

—

REGULACION AUTOMATICA, CONTROL, TRAZABILIDAD

Nuestra oficina de proyectos de automatizacion disefia y realiza la totalidad del panel de
control para ofrecerle el maximo de funcionalidades y de ergonomia.

Los Robots Programables Industriales tienen origen en nuestra asociacion con los mayores
actores del mercado: Schneider Electric, Siemens, OMRON, Allen Bradley.

La conectividad de nuestras instalaciones garantiza:

. La continuidad de servicio y de evolucion

. Una perfecta integracion a su proceso ya existente

. La flexibilidad y continuidad de funcionamiento gracias a nuestro servicio de manteni-
miento remoto

PALAMATIC
AUTOMATION

Tecnologia PalTouch®

-

ACCESO A DISTANCIA - MANTENIMIENTO REMOTO

El servicio de mantenimiento remoto permite que los equipos de PALAMATIC PRO-
CESS puedan intervenir facilmente y de forma instantanea en la instalacion sin
necesidad de desplazarse.

La asistencia para solucionar problemas permite:

. Seguridad del proceso

. Reduccion de los tiempos de detencion

. Reduccion significativa del coste de las intervenciones
. Reduccidn en la demora de la intervencion

El tiempo de respuesta de este servicio de mantenimiento de sus equipos automa-
tizados se adapta a las necesidades del cliente.

La implementacién de esta asistencia técnica es bien sencilla. Alcanza con dispo-
ner de una conexion de Internet, ya sea por cable o WiFi.

]

Servidor de acceso a
TS disanca__— @

((9) \
é Acceso a Internet

Internet

/equipos-i riales/automatismo-pal-tauch =y
d

PalTouch®

Equipo
PALiM?ﬂ.TIC
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Available

El laboratorio de polvos PALAMATIC PROCESS ha sido desarrollado para atender a nuestros clientes industriales que deseen definir la
maquinaria de produccion que responda a sus expectativas.

Nuestro centro de pruebas esta integrado por las maquinas mds modernas en materia de manipulacion de polvos. Ingenieros espe-

cializados estan presentes para aconsejarle sobre los procesos industriales mas apropiados para sus necesidades y le guiardn en cada
etapa de decision para disefar el proyecto mas eficaz.

© 3 ETAPAS PARA VALIDAR SU PROCESO

Eta pa 1 Previo prueba Eta pa 2 - Durante prueba Eta pa 3 - Después prueba

Definicién de la configuracién de la ma-
quina a probar en funcién de sus especi-
ficaciones (polvos, velocidades, precision)
Preparacion de la oferta de pruebas por
los ingenieros encargados de los aspectos
de negocios

Acuerdo sobre el procedimiento a seguir
para la prueba del producto

Se procede con la prueba y con la toma de
muestras

Discusién sobre los resultados obtenidos
luego de realizada la prueba en las maquinas

Analisis de la informacion de las maquinas
y de las pruebas de productos

Redaccion de un informe de sintesis

Toma de decisiones en comtn acerca de la
solucion éptima segun sus requisitos
Preparacion de un presupuesto

© LAS VENTAJAS DE LAS PRUEBAS MECANICAS

Traiga su producto

b3 Consulta y asesoramiento individual por parte de nuestros ingenieros de 1&D Escoja las maquinas que desea probar

)3 Validacion de la compatibilidad de las maquinas con sus polvos o
_ . o . . Aumente su productividad
b3 Pruebas con diferentes soluciones para definir el proceso mejor adaptado a sus requi

sitos industriales

3 Evaluacién de la rentabilidad de la configuracién de los equipos

pJ Posibilidad de probar las opciones adicionales de nuestra gama de productos

pJ Proteccién de su inversion

Minimizacion de los riesgos vinculados a la eleccion de las maquinas

« + de 300 configuraciones de procesos
« 225 m2 de drea dedicada a las pruebas
« 35 maquinas industriales

« 11 m de elevacion

« Pruebas con todo tipo de polvos

« 2 ingenieros para acompanarle

« Configuraciones ATEX

P2 Compartir la experiencia de nuestros expertos

+ de 300 configuraciones

Transporte Neumatico
Fase Densa - Soplado

quipos-industri ansporte,/transpor
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Cadencia: 2 a 100 ton/h.

Este sistema de transporte neumatico en fase densa soplado es apropiado para productos

extremadamente abrasivos, a cualquier velocidad y a cualquier temperatura.

En este tipo de transporte neumadtico, la valvula corta el flujo del producto por encima del

Tamaiio delas particulas: muy finas (cenizas) a gruesas
(cacahuetes)

Nivel medio de presion positiva: 4 bar

Materiales de fabricacion: hierro fundido, acero inoxidable
304L, acero inoxidable 316L

Consumo de aire comprimido: 2 a 114 Nm3/min.

. Para granulados, polvos y mezclas

. Transporte lento y delicado, con menos consumo de aire
comprimido y de energia

. Sistema sencillo y no contaminante

. Menos desgaste por la baja velocidad de transporte

. Sin desagregacion de mezclas

deposito de transporte. Este depdsito o esclusa neumatica de transporte estd equipado de
una doble envoltura y un codo de salida especial que permite enviar el producto suavemente
a través de la tuberia de transporte neumatico. Este procedimiento de esclusa neumatica en
fase densa soplada totalmente patentado permite dar una garantia para los codos de hasta
dos afios contra la abrasion y una garantia de 1.000.000 de ciclos de funcionamiento de la
vélvula antes de proceder a una revision general.

Ademads, la vélvula de expedicién puede ser refrigerada por circulacién de agua, lo que per-
mite enviar productos a muy alta temperatura durante el proceso.

Distancia maxima de transporte: 700 m.

Certificacion ATEX: zona Il 1,2,3 GD (EMI inferior a 3 mJ).
Temperatura maxima: 280°C

Temperatura maxima de funcionamiento: > 300°C

@ de entrada: 50 a 600 mm.

Linea de
ventilacion

© PLANO GENERAL

Vdlvula de caso para el
corte en el flujo del
producto

E" Arrivée d'air comprime

Sin regulador, inyectores o
chorros de fluidizacion

Arrmoae de
de

commande Ligne d'event
eleciropneumatique

Volumen de la esclusa =1
neumatica s
i
Panel de control }
Velocidad baja y
controlada
Alimentacion de aire
comprimido para el MODELOS
transporte DIMENSIONES (MM) T T B - ﬁ - ’ —
Volumen de 114 114 228 342 342 570 857 1428 2125 2825 3500
neumatica (litros)
1269 1279 1503 1725 1807 2026 2276 2956 3680 4230 4759
1190 1190 1252 1285 1131 1127 1153 1607 1607 1848 2247
543 543 535 533 521 435 375 781 781 898 1092
200 200 200 200 300 300 300 300 400 400 400
50 50 50 63 63 76 76 76 101 127 153
ﬁ 102 102 127 152 152 103 254 30 254 305 305
o 'h Peso (KG) 335 455 525 555 753 1157 1501 2019 2450 3130 3850

| Disefio optimizado en respues-
ta a necesidades particulares

| Transporte a largas dis- ] Velocidades muy importantes

1 Limita la abrasién y la
segregacion tancias

. Representante oficial
Representante oficial |[EITun
P & Videos y diagramas descargables en linea .




1. Durante el llenado del depdsito, las dos valvulas en el conducto de alimentacion estan abiertas

2. El producto llena el depésito por gravedad hasta la deteccién del nivel alto

3. La vaélvula superior se cierra para detener el flujo del producto antes del cierre de la segunda vélvula y la
puesta bajo presion del depdsito

4. El producto es evacuado por el tubo de salida, colocado en la parte alta o baja segtin la disposicion del circuito
de transporte neumatico

5. Se pueden incluir dispositivos de fluidizacion en el fondo del depdsito para facilitar la evacuacion. El reparto
de gas entre la parte alta y baja del depdsito es regulada por orificios en la zona exterior.

© EJEMPLO DE IMPLANTACION

Realizacion de una instalacion de transporte neumatico para alimentar envasadoras de azlcar:
- 2 silos de alimentacion
- 4 lineas de envasado

\
| ||/
»!» NN/

1. Insercién del producto en la es- 2. Cierre de la valvula en el pro- 3. Introduccion controlada del aire
clusa neumatica ducto = consumo reducido de aire Carga de vagon cisterna Transporte a largas distancias Linea dedicada de alta velocidad
Representante oficial Representante oficial [T
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ransporte neumatica__ Fjemplos de instalaciones .

MINISTERIO DE ENERGIA DE LOS ESTADOS UNIDOS

La valvula Inflatek® ha sido especialmente desarrollada para las esclusas de transferencia neumatica.

Objetivos:

. Reduccion al minimo de la degradacién granulométrica
. Bajo coste de operacién

Sus ventajas:
. Sin abrasion
. Cierre estanco y sellado gracias a un sello presurizado

. Cierre estanco y sellado gracias a una columna de producto estatica o en movimiento : . . . .
Mejora de un sistema de transporte neumadtico existente, mal disefado,

utilizado para carbon combustible general, tamano de las particulas 50
mm. El sistema de transporte fue desarrollado para mantener una baja
velocidad de circulacion del carbén combustible. La velocidad reducida,
ademds de minimizar la degradacion del material, garantiza un muy
bajo desgaste, casi nulo, de las tuberias.

. Presion: 43 bar
. Temperatura: 280°C
. Tamano de la gama: 50 - 600 mm.

La valvula Inflatek® es tnica por su capacidad de cerrarse y de asegurar la estanqueidad en una sola accion, a través de
una columna de materiales estatica 0 mévil. Esta caracteristica garantiza un llenado completo de la esclusa neumdtica. EL
consumo de aire es minimizado significativamente de esta forma.

Datos de referencia:

La estanqueidad estd asegurada por un sello de estanqueidad fabricado con un elastémero, lo que impide el desgaste por - Carb6n combustible

erosion del asiento y del sello de estanqueidad de la vélvula. -2 esclusas neumaticas de transporte de
50 mm, de baja velocidad

La valvula Inflatek® tiene una capacidad nominal de un millén de ciclos entre inspecciones, lo que practicamente elimina - 5 puntos de recepcion

las costosas operaciones de mantenimiento y los tiempos de detencion. vl - T%mpe;ahtura ambiente
- 40 ton/h.

Los materiales abrasivos: lodos abrasivos, polvos, granu-
lados a granel y gases cargados con polvos provocan la ero-
sion del asiento y el cierre ineficaz de las valvulas cldsicas. EL ALLEN SUGAR
sello presurizado y su funcién de compensacion automatica

. . Objetivos:
permiten resolver los problemas de desgaste vinculados a la 9 - - o
. Reduccion al minimo de la degradacién granulométrica
abrasividad de los productos. . Bajo coste de operacion

La compania Allen Sugar tenia necesidad de un sistema de manipulacion
de ultima generacién, para azucar cristalizada y dextrosa, productos fra-
giles. La forma y el tamafo de los granos del producto no debian sufrir

Presion diferencial: esta presién generalmente provoca
el desgaste rapido del asiento debido a las particulas no cap-

turadas y transportadas a gran velocidad El sello presurizado ningtin cambio. Se fijaron limites de degradacion estrictos para los estudios
permite capturar eficazmente las particulas para impedir su de pre-contrato. Los productos cumplieron con todos los objetivos, con un
desplazamiento y por ende el desgaste prematuro de la ma- deterioro insignificante de los cristales de aztcar o de dextrosa.

quinaria.

Cierre y estanqueidad: el desplazamiento del domo per-
mite un cierre total en la columna de material a granel
y la accion del sello presurizado permite una estanqueidad
perfecta.

Datos de referencia:

- Azlcar, dextrosa

- 3 esclusas neumaticas de transporte de baja
velocidad

-2 a 5 puntos de recepcion

- Temperatura ambiente

-12-30 ton/h.

El sello presurizado esta disponible en diferentes versiones de polimeros dependiendo de las gamas de materiales, desde
los polvos abrasivos hasta los productos alimenticios.

Si el producto se escurre en el vacio o permanece estatico en el interior de una columna, la valvula estd disenada para
detener el transporte y proporcionar la estanqueidad total.

34 Representante oficial | ITaTR 35 Representante oficial



P2 BRUNNER MOND

Objetivos:
. Reduccion al minimo de la degradacién granulométrica
. Funcionamiento fiable

Este cliente fabrica bicarbonato de sodio, utilizado en una gran varie-
dad de productos individuales y de productos de consumo. La calidad
del producto depende de la homogeneidad de la distribucién granu-
lométrica, debiendo permanecer estrictamente limitado el tenor en
particulas finas. Para satisfacer las condiciones, la solucién conside-
rada fue la de establecer un sistema en el cual el material circula a
baja velocidad

b2 ACE HARDWARE

Objetivos:

. Funcionamiento fiable

. Pesaje de precision

. Bajo coste de operacion

Un control de pesaje termogravimétrico por lotes estd presente en
cada unidad de transporte.

Los 6 materiales basicos son introducidos en el sistema y son objeto
de un pesaje preliminar y después de un transporte a las 6 tolvas de
recepcion.

Datos de referencia:

- Bicarbonato de sodio

- 1 esclusa neumaticas de transporte de 125
mm, de baja velocidad

- 1 punto de recepcion

- Temperatura ambiente

- 22 ton/h.

Datos de referencia:

- Dioxido de titanio (TiO2) y otros materiales
- 2 esclusas neumaticas de transporte de
150 mm, de baja velocidad

- 6 puntos de recepcion

- Temperatura ambiente

- 25 ton/h.

Representante oficial |l uia

Transporte Neumatico
Soplado - Fase diluida
Compresor

: - k;
. -
I ™ - "
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ransporte neumatica

Cadencia: de 100 kg a 60 ton

-

TRANSPORTE NEUMATICO POR PRESION POSITIVA

Este transporte neumdtico en fase diluida y soplado, permite transportar
productos a granel, pulverulentos, polvos y granulados a gran veloci-
dad sobre distancias importantes.

Soplado - Fase diluida

© PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

El transporte neumadtico por presion consiste en transportar los materiales creando una presion positiva (contra-
flujo) en el interior de una tuberia estanca. Los productos son introducidos en la tuberia mediante un dispositivo
de regulacién (esclusa). Un compresor crea presion en el interior de la tuberia. La mezcla aire/producto es reali-
zada de manera homogénea 8fase diluida) y el producto es transportado hasta el punto de destino.

La separacion aire/producto estd asegurada por un sistema de filtracion seguido de una tolva de recepcion.

Les soufflantes a canal latéral générent grace a leur compression interne sur plusieurs étages un air
soufflé a faibles pulsations. La construction de base des roues a aubes et la forme arquée de ses pa-
lettes garantissent le meilleur des rendements. Economiques, robustes et compactes, les soufflantes a
canaux latéraux sont adaptées au fonctionnement continu de transfert pneumatique poussé.

BLO-14
BLO-21
BLO-41
BLO-65
BLO-80

BLO-100

Este compresor de L6bulos rotativo es particularmente apropiado para la compresion y el aspirado

de aire. Utilizado en el sistema de transporte neumatico soplado de fase diluida, su gran rango de
velocidades, su importante capacidad de compresion y su sencillo mantenimiento lo tornan un equipo
industrial fiable y completo. El conjunto, protegido por una carcasa, cuenta con ventilador de refrige-
racién, sistema de insonorizacion, transmision de poleas/correas, silenciador y vélvula anti-retorno,
presostato y termostato, lo cual permite su rapida implantacién.

Modelos

LOB-10
LOB-30
LOB-65
LOB-125
LOB-230

LOB-600

& Videos y diagramas descargables en linea 39




Esclusa rotativa con caja de acele-
racion para cargar el producto

Ventajas

- limita los aumentos de presion
- reduce la abrasién

- capacidad de carga:

de 2,5 a 58 litros/revolucion

El producto es soplado directa-
mente a través de la esclusa rota-
tiva lateral

Ventajas

- solucién econémica

- ocupa menos lugar

- capacidad de carga:

de 2,5 a 58 litros/revolucion

Venturi / Eductor

Ingreso directo del producto para
crear una presion negativa en el pie
de la tolva

Ventajas

- sin equipos rotativos

- ideal para productos livianos en
lineas de transporte cortes a medias
- DN 50 a 150 mm

© CICLOFILTRO

Conexion al ventilador

Aire filtrado |—r|/— de extraccion (opcional)
) AT T T Ao » )
Sistema de 44 Asegura la separacién del aire de transferen-
desobstruccion \.]1 f Filtros cia y del producto.
) La extraccion del producto es asegurada por
Llegada tangencial v L l .
del producto Sonda de nivel alto a ESFZ usa rotativa. X .
o (antiatsco) Los filtros son desobstruidos por secuencia-

Cuerpo del ciclofiltro

Equipo de extraccion

dores automaticos.

© CAMARA DE EXPANSION

Implantada en tolvas y silos, asegura la deten-
cién del producto mediante un escudo.

Las tolvas son protegidas de esta manera del
riesgo de abrasion

El llenado es asegurado mediante una "lluvia”
del producto.

El silo asegura la descompresion del aire del
transporte.

Los filtros integrados permiten la separacion
La llegada puede ser tangencial o en caida
directa.

& Videos y diagramas descargables en linea .



Tamano de las particulas: 1 pm a 3 cm

Nivel medio de presion positiva: 200 a 600 mbar

Materiales de fabricacion: acero, acero inoxidable 304L, acero inoxidable 316L
Acabados disponibles: RA08, pulido espejo, PTFE, antiestético, oleoplastico
Certificacion ATEX: zona Il 1,2,3 GD (EMI inferior a 3 mJ).

© DIMENSIONAL

pu ﬁ I '

| Transporte de miiltiples 1 Limpiador de tuberias 1] Alimentacién de varios 1 Facilidad de modificacion
productos puestos de recepcion de los circuitos

© GAMA DE CICLOFILTROS

e L

©

ECHELLE 1 : 60 ECHELLE 1 : 60

ECHELLE 1 : 60

Superficie de Dimensiones en mm Peso
CYS01 CYSO02 CYS 04 CYS 08 CYS 15 CYS 30 CYS 60 Modelos ) K
filtrado en m2 oD DN A B C en kg
CYs 01 3 800 32 1730 1840 840 300
La gama de ciclofiltros asegura la realizacion de todos sus proyectos de transporte CYs 02 3 800 40 1730 1840 840 300
neumatico. CYS 04 6 1200 65 2100 2300 1300 445
La’calidad de filtrado perm'ite transportar todo tipo de productos, aun los mas finos, CYS 08 5 1200 0 2140 2340 1300 515
asi como productos explosivos. p— 1 1800 e 2780 5950 5040 905
Fabricacion: acero inoxidable 304, 316L
Filtros: poliéster, revestimiento PTFE, hidréfobo, oledfobo, antiestatico... CYs 30 25 1800 150 3350 2950 2040 1320
CYS 60 60 2000 250 4940 3400 2140 2275

La oficina de proyectos PALAMATIC PROCESS asegura la seleccién y el diseno
del ciclofiltro mas apropiado para su aplicacion.

& Videos y diagramas descargables en linea .




En funcion de sus productos, dimensionamos la filtracion : La tecnologia de transporte soplado en fase diluida permite
y la velocidad de transferencia para evitar: integrar 2 soluciones de pesaje: pérdida de peso y ganancia
- la separacion de particulas : " de peso

- la rotura del producto
- la abrasién Software de dimensionamiento de

las instalaciones
de transporte neumatico

1- Pérdida de peso

La solucion de pérdida de peso consiste en pesar los polvos en el “punto de partida” (esta-
cién de vaciado de sacos, vaciado de big bags, vaciado de bidones, etc).

El robot pilotea la aspiracion a través de la esclusa rotativa (variador de frecuencia) con el
fin de regular y detener el transporte.

Dependiendo de la longitud de la linea de transporte, el robot regula la cola de caida.
Precision de dosificacion posible < 1 kg

© EJEMPLO DE IMPLANTACION
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2- Ganancia de peso

2655
=
7N\
©

La solucién por ganancia de peso consiste en implantar el ciclofiltro sobre células de
carga.

Cuando la cantidad transportada se aproxima a la consigna, el robot regula la esclusa
para la dosis de precision: la dosis estd lista para ser introducida.

i
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)jemplos de instalacones

COMPOUND

Fabricacion de granulados plasticos

Productos: Talco, magnesio, mica

Objetivos: Alimentacion independiente de la extrusora a
partir del big bag con contencion de polvos (anillo de reco-
leccion de polvo)

Caracteristicas: Velocidad de 5 ton/h.

Dispositivo de soplado: bomba de canal lateral

NUTRICION ANIMAL

Fabricante de productos fitosanitarios
Productos: Oxido de zinc, magnesio, arcilla
Objetivos: Transferencia neumatica de arribos mudltiples a
partir de una estacién combinada de vaciado de big bag y
sacos. Se toma en cuenta el cardcter abrasivo de los pro-
ductos
Caracteristicas: Velocidad de 10 ton/h.
Dispositivo de soplado: compresor de l6bulos

FABRICACION DE CATALIZADOR

Fabricacién de catalizador para la industria petro-

quimica
Producto: Gel de alimina

Objetivos: Carga de dos silos con una capacidad de 340 m3

y tamizado previo
Caracteristicas: Velocidad de 15 ton/h.
Dispositivo de soplado: compresor de l6bulos

48

INDUSTRIA PETROLERA

Tratamiento de lodos de extraccion

Producto: Cemento

Objetivos: Alimentar un silo a partir de un sistema de vaciado
automatico de sacos

Caracteristicas: Velocidad de 9 ton/h.

Dispositivo de soplado: compresor

Esclusa rotativa con caja de aceleracion

Llegada al silo con camara de expansion

ADITIVOS ALIMENTICIOS

Fabricante de mezclas alimenticias
Productos: Sal, aziicar, dextrosa
Objetivos: Alimentar la linea de mezclado a partir de silos
con materias primas
Caracteristicas: Velocidad de 2,5 ton/h.
Dispositivo de soplado: compresor de l6bulos
Ciclofiltro con pesaje a la llegada

INDUSTRIA ALIMENTICIA

Fabricante de galletas
Producto: Aziicar
Objetivos: Alimentacion continua de un triturador PALAMATIC
PROCESS para la fabricacion de azlicar glaseada
Caracteristicas: Velocidad de 2,5 ton/h.
Alimentacion por vacio de sacos con tamiz integrado
Esclusa rotativa con ciclofiltro
Configuracion ATEX

47
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b3 TUBERIAS FLEXIBLES Y RIGIDAS

. Continuidad eléctrica asegurada mediante espiral metalica
. FDA: acabado alimenticio

. Reforzado para productos abrasivos

. Material: poliuretano

. Transparente, para visualizar el pasaje del producto

. Tuberia sin soldadura interior (tarifa 10)

. Fabricacién en acero inoxidable 304 316 o acero

. Revestimiento antiabrasivo (PU, espesor acero)

f g bJ CONEXIONES

. A compresion, para unir tubos lisos y rigidos entre si

. Répida (Clamp): permite la conexién de dos tubos rigidos entre si. Los extremos de los
s I’ tubos deben contar con bridas lisas.

. A brida: permite la conexion entre dos tubos rigidos, pero también entre todos los dis-

positivos provistos de brida. La fijacion se realiza con tornillos y tuercas.

. SMS: conexion rapida para atornillar. Para ser utilizada en tubos rigidos SMS pero tam-

bién entre todos los dispositivos provistos de conexion SMS

. Abrazaderas y continuidad eléctrica: las abrazaderas son utilizadas como fijacién entre
tubos blandos y flexibles.

b2 PRESOSTATO

. Sensor electrénico que asegura la regulacion de la dosificacion de polvo en la
tuberia de transporte.

b3 VALVULA DE MANGA

Solucion de regulacién y dosificacion para productos tales como granulados,
polvos o incluso liquidos cargados.

. La construccion del cuerpo asegura una estanqueidad del 100% del fluido
transportado.

. La presion maxima se sitda entre 2 y 6 bares.

Opcion: arandela de recentrado para proteccién de la manga.

DN 25 a 250

b2 CODOS

Los elementos de tuberias prolongan considerablemente la durabilidad de los transportes neumaticos sometidos a la
abrasion, en entornos corrosivos o a altas temperaturas.

Videos y diagramas descargables en linea .



